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Ett minne fran 1959 om ryssarnas forvaning

| slutet av ar 1959 borjade jag att montera en
Telerex gasskiarmaskin pa Gavle Varv samtidigt som
montage-hallen byggdes sa for mig blev det som att
arbeta utomhus. Den har installationen av
skarmaskinen uppmarksammades med en artikel i
den lokala pressen.

Gavle Varv hade en order pa 2 eller 3 batar fran
Ryssland, och det kom en grupp "sjoman” for att lara
och overta den forsta baten. De var manga omkring
10 st.

Nar de var utanfor varvsomradet gick de likso m
pa order militiriskt och pa linje. Men nar de var
inne pa varvsomradet strovade de omkring och sag
sig om; en skojig upplevelse atminstone for mig.
Ryssarna blev lite fundersamma att se ett
kopparror komma ner fran taket till en kran och dar
kunde man fa vatten. Detta vickte stor
forvaning bland de ryska sjomannen. Man vred pa
kranen och det kom vatten!

Platschef pa varvet var da Hegrelius,som dessutom
var norsk konsul. Vid den har tiden var Gavles
stolthet ishockeylaget Brynas pa gang; ett Brynas
som vunnit arets SHL-serie. Slutspelet avgdr vem
som blir svensk mastare.

Hubert Oskarsson



Fornamlig skarmaskin

nyhet vid Gavl

e varv.
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Som ett av de forsta varven i Sverige har Gavle varv i en av
de stora bearbetningshallarna installerat en ny typ av skar-
" maskin som i hog grad underlattar och effektiviserar skar-
ningen av stalplat till fartygssektioner och till andra varvs-

produkter.

Det #ir friga om en s. k. optisk
skirmaskin som arbetar enligt fo-
tocellprincipen och som elimine-
rar manga av de tidigare nod-
vindiga arbetsmomenten for till-
skirning av stalplatenheter i »full-
storlek» efter -ritningar i mindre
skala, ‘

Skirmaskinen bestdr av tva hu-
vuddelar, en styrmaskin, apparatu-
rens hjidrna, och en arbetsmaskin.
Den forra dr inrymd i ett sar-
skilt manoverrum medan den andra
finns pa sjidlva arbetsplatsen i be-
arbetningshallen.

Finessen med detta tekniskt hog- |

klassiga instrument &r, att man kan
skdra plat direkt efter en ritning.
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Ritningen, utford i skala 1:10, laggs
in i styrmaskinen under dess ob-
jektivliknande lins: ur.vilken en
liten men stark ljuspunkt traffar
ritningen. Apparaten startas och
tack vare fotocellsystemet fangar
ljuspunkten upp linjen pa ritning-
en och foljer den med osviklig sa-
kerhet.

PA elektronisk vag overfors im-

pulserna i styrmaskinen via kopp--

lingsrelder till arbetsmaskinen déar
bade hastighet och rorelse forstoras
tio ginger. Arbetsmaskinen &r ut-
rustad med skérbrinnare och gar
fram pa rils over det platstycke
som ska bearbetas. Man kan sa-
ledes sdga att det &r .fotocellen i

Forts, pa sida 15.

Plitslagare Sune Wennstig stiller
hir - in _stytmaskinens »Gga» pd
riktningens linje. Tack vare foto-
| cellsystemet féljer sedan maski-
nen osvikligt tuschlinjen. Pd den

andra ~ bilden

Milch arbetsmaskinens brinnare
vars lagor skir pliten enligt rit-
ningens monster.
styrmaskinen gverfors till arbets- |
maskinen — 10 gdnger férstorad |

kontrollerar Hans

Rorelsen fran

bade nir det giller storlek och i
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:| maskinens |
‘| 6ver stalplaten. De enheter som:
‘| skdrs ut &r genast klara for hop-

il skinerna kriver ett minimum avl

‘arbetsmaskinen giller det bara att

|| kopplas fran styrmaskinen och an-|
‘| vindas separat vid skérning dér|
| ritning inte &r nddvéndig.

| ' man kan spara in ménga arbetsmo- |
| ment. Nu gir platarna direkt fran|
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styrmaskinen som dirigerar.arbets-
och bridnnarnas vig'

svetsning med andra sektioner. Ma-;
personal. Styrmaskinen skoter sig
sjilv sedan den startats och f6r

se till, att brénnarna fungerar och!
att plitarna pa bidden under ma-!
skinen ligger ratt. :

Arbetsmaskinen kan ticka tvd:
par likformiga ytor pa& vardera 1lx.
3,6 meter. Man kan skéra fyra lika
delar eller tvd par som #r varand-
ras spegelbilder, Den kan ocksé fri-.

Denna nya skdrmetod gor, ait

upplaget genom rikivalsen till |
skirmaskinen och sedan platen
skurits efter ritningen fortsitter
den efter kompletterande uppmirk-
ning till svetshallen.eller ev. form-|
givning i annan maskin, : :

Tidigare var skirning av stilpldt
6r t. ex; fartygssektioner en ganska |
vidlyftig sak. Man méste da forst |
f6r hand tillverka mallar efter rit-|
ningarna och sedan mérka platarna
med hjilp av dessa mallar och
mattkippar. Efter mirkningen skul- j
le mallarna tas till vara och ldg-t
gas upp i ett forrdd till dess de
skall anvindas p& nytt, d& den ali-
tid- forst méaste kontrolleras. Skér-
ning av platarna lings de kritade
linjerna skedde sedan eftersom tré-
virket kan #ndra form manuellt
eller med sma skdrmaskiner. Det-
ta gamla tillvigagingssitt kravde:
5—8 forflyttningar av materialet in- -
om varvsomradet. Det var tids-’
Sdande och fordrade en hel del:
personal. Nu har materialforflytt-
ningarna nedbringats till 3—4 och!

vidare har ° arbetsstyrkan kunnat’
nedskiras inom denna del av pro-:
duktionen. {

Forutom att platskdrningen en-.
ligt denna optiska metod gar snab-:
bare och med mycket storre preci-:
sion #n vid det gamld tillvéigagéngs- .
sittet, har ‘den en annan stor fordel. |

Man kan nimligen ta vara pa ma- |

terialet pa ett bittre sitt och kan|
nedbringa spillet hogst avsevart.|
Tidigare riknade man med 8—10
proc. platspill vid ett fartygsbygge. .
Nu kan man inskrénka spillet till!
halva den siffran- tack vare den':
nya maskinens arbetsséitt. I pengar !
blir det avsevdrda summor per &r.:
Om varvet bygger ett fartyg som:
innehaller 1.000 ton stélpldt blir'
det atskilliga ton & 700 kronor som

nan spar tack vare den optiskas
Nskiinnaskinen_.r $fie :
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